Mit den Drehmomentpriifstinden fiir die Uberpriifung
von Drehmomentschliisseln CENTORMETER kdnnen
Sie lhre samtlichen Messinstrumente priifen und
kalibrieren: Drehmomentschliissel, Schraubendreher,
Akkuschrauber usw. Diese Werkzeuge sind zur
Sicherstellung der Qualitat Ihrer Messung uber die
gesamte Lebensdauer lhrer Instrumente
unentbehrlich.

Mit der aktuellen Version der Centormeter-Gerate

konnen Sie die Anzugsmomente von Akkuschraubern tiberprifen. Dies betrifft elektrische,
pneumatische und hydraulische Schrauber mit einer Drehzahl bis zu 3000 U/min. Das Centormeter
stellt die entsprechende Kurve dar. So kann der Anstieg des Drehmoments unmittelbar sichtbar
gemacht werden. Die Drehmomentsensoren erlaubt genaue Messungen von 0-6 Nm bis zu 0-60 Nm.

Jeder CENTORMETER Easy ist mit einem Standardsensor ausgeriistet und die Centormeter Touch

Genauigkeit 0,5 % V.E.

Auflosung 1/10 000 v.E.

Innenvierkant 3/8" innen bis an 60 Nm

Auto-off einstellbar von 5 bis 15 min, abschaltbar
Einschliefdlich Kalibrierzertifikat

Stromanschluss 230 V /50 Hz
Druckluftanschluss nein
PC-Anschluss RS-232, USB
Breite / Durchmesser 345 mm
Tiefe 267 mm
Hohe 117 mm

Gewicht (netto) 12 kg
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Losungen fiir die Kraft- und Drehmomentmessung

DREHMOMENTUBERPRUFUNG
CENTORMETER
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Produktvorstellung

Die Produktreihe Centormeter

Uberpriifen Sie mit hoher Genauigkeit das Drehmoment lhrer
Messwerkzeuge im Kalibrierlabor, vor Ort oder am Arbeitsplatz.

Eine regelmiBige Uberpriifung lhrer Drehmomentwerkzeuge ist wesentlich, um die Qualitit lhrer Produkte zu gewihrleisten. Unsere
Produktreihe Centormeter wurde entwickelt, um alle lhre hand- und motorbetriebenen Werkzeuge zu tiberpriifen, zu testen und zu kalibrie-
ren: Drehmomentschliissel, Drehmomentschraubenzieher, Akkuschrauber, Druckluftschrauber usw. Sichern Sie regelmaBig die Integritit und
Zuverlassigkeit Ihrer Werkzeuge, indem Sie sie mit einem Drehmomentiiberpriifer kontrollieren.

Die Centormeter Reihe von ANDILOG erméglicht lhnen, das Drehmoment lhrer operativen Drehmomentwerkzeuge ordnungsgemaf
aufrechtzuhalten. Sie ist fiir Werkzeuge bis zu 3 000 U./Min geeignet (optionaler Schraubensimulator “RunDown Adaptor*). Das Centormeter
zeigt das ausgelibte aktuelle und maximale Drehmoment in Echtzeit simultan an. Der Centormeter CT zeigt den ersten Peak an. Kalibrieren
Sie und tiberpriifen Sie alle lhre Drehmomentwerkzeuge dank unserer breiten Sensorreihe von 0 bis zu 600 Nm.

CENTORMETER EA - Die Workstation

CENTORMETER EASY

Einfach und benutzerfreundlich, der Centormeter Easy beherscht alle
bendtigten Eigenschaften, um lhre Drehmomentschliissel und
Akkuschrauber zu iiberpriifen. Mit seinem groBen Display zeigt er das
aktuelle und maximale Drehmoment auf zwei Zeilen in Echtzeit an.

Dank seines Tischgehduses mit vier Gewinden kénnen Sie die Basis Ihrer
Workstation fixieren, um Bewegungen wahrend der Messung zu vermei-
den. Der Centormeter EA verfiigt iiber einen internen in unserem Werk
kalibrierten Drehmomentsensor ideal fiir kleine Drehmomente bis zu 30
Nm.

Mit seinem RS232 Ausgang koénnen Sie lhre Ergebnisse auf einen PC
ubertragen (als Option mit der Software RSIC Lab).

Sensorkapazitit

2 zeiliges Display

Drehmomentrichtung

Hintergrundbeleuchtung

Steuerungstasten

CENTORMETER EA

CENTORMETER EA mit Schraubensimulator fiir die
Uberpriifung von Schraubendrehern
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Die Produktreihe Centormeter

CENTORMETER CT -Tragbare Losung

Das fortschrittliche Modell Centormeter CT bietet zusdtzliche
Eigenschaften im Vergleich zu den Centormeter EA. Dank seines
benutzerfreundlichen, farbigen Touch Screens konnen Sie Ihre
Ergebnisse und den Kurvenverlauf mit Drehmoment VS Zeit in
Echtzeit ansehen. Dafiir brauchen Sie keinen Computer.

Die Drehmomentsensoren werden separat am Centormeter dank
unserer SPIP Technologie angebracht und sofort vom Display erkannt.
Sensor SPIP CMV/TH Deshalb ist das Centormeter CT die perfekte tragbare Losung fir
eine Uberpriifung von allen lhren Drehmomentwerkzeugen.

CENTORMETER CT

CENTORMETER BT - Die Workstation bis zu 600Nm go
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Das Centormeter BT verfiigt tiber die gleichen Funktionen wie die CT s
Version. Sein Metallgehduse verstarkt das Messgerat und vereinfacht
. : b >
das Lesen auf dem Display, wenn es sich auf einem Tisch befindet. §
Das Gehduse behilt die Vorteile einer tragbaren Version mit seinem .g
Akku und kleinen Grundflache. 0
1
Unsere Sensoren bedecken unterschiedliche Messbereiche von 0,6 [+
Sensor SPIP CMV/TH Nm bis zu 600 Nm und sind fiir alle Drehmomentwerkzeuge geeignet.
CENTORMETER BT
Die Vorteile der Centormeter CT und BT
Modelle
Sensorkapazitit
Die Haupteigenschaften dieser zwei Modelle sind:
- SPIP Technologie fiir eine automatische Erkennung zusitzlicher Sensoren Kurvenverlauf
- Mehrere Sensoren fiir ein einziges Display
- Verfiigbar als tragbares Display oder Tischgehiuse o )
- Drehmomentsensoren bis zu 600 Nm 2-zeiliges Display
- inkl. Datenerfassungssoftware durch USB Ausgang
- Funktionen: aktueller Wert, Maximum und erster Peak Touch screen
- Einstellbare Grenzen
- Interner Speicher 2 000 Werte mit Statistik
- Option: Speichern Sie lhre Messdaten auf dem Datastick |l
- Option: Entfernen Sie die Verbindungskabel mit unserem Bluetooth Modul
- Kompatibel mit unseren dynamischen Drehmoment- und Winkelsensoren.
3
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Verwaltung lhrer Messungen

Wiederverfolgbarkeit lhrer Messungen und Berichte

RSIC LAB

RSIC v5.0

- . Inklusiv mit den Centormetern CT und BT oder als
Lab version Option mit dem Centormeter EA, die Software RSIC Lab
By Tableur inatrument ; ermoglicht lhnen, lhre Messungen auf einen PC durch
RS232 oder USB (je nach Modell) zu iibermitteln. Mit die-
ser benutzerfreundlichen Software werden viele
Kopierfehler erspart.

wwi - Fichier

-0.025 .-1.907 +0.940
-0.050 -1.907 +0.940
0076 -L907  +0.940
D050 1807 +0.540 0,101 Die Messungen werden in einer personalisierbaren
Wia | ARG Tabellenkalkulation integriert (Logo, Format, Anzahl von
gl g Messungen). Sie konnen Berichte erstellen und die
Wiederverfolgbarkeit Ihrer Uberpriifungen sichern.

+0.584 -10.7E3 +3.560

22,110 10,783 43,560

Mit den Centormeter CT und BT konnen Sie auch die
Kurvenpunkte in Excel Tabellen herunterladen, um wei-
tere Analysen durchzufiihren.
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‘2 Weitere Optionen fiir die Centormeter CT und BT :

DATASTICK

Mit der Datastick Il Option konnen Sie Ergebnisse, Kurven und Berechnungen
auf einem USB Stick speichern. Sie benétigen keinen stindigen Anschluss mit
dem Computer, um lhre Messungen zu sammeln. Sie kénnen die gespeicherten
Daten personalisieren, indem Sie eine Referenznummer angeben oder einen
Namen eintragen.

CALIGRAPH

Nun ist es mit dem Datastick Il méglich durch seine integrierte Software, Ihre
Daten und Kurvenverldaufe auf dem Computer zu visualisieren, bearbeiten und in
Berichten zu integrieren. Der Export der Kurvenpunkte kann auch auf Excel erfol-
gen.

u BLUETOOTH
|;p‘-'.‘ |

i
T Das optionale Bluetooth Modul ist mit den Centormeter CT und BT verfiigbar

und ermoglicht eine kabelfreie Anwendung lhres Drehmomentmessgerits mit
lhrem Computer. Sie konnen selbstverstandlich lhre Messungen an mehreren
Arbeitsplatzen bis zu 100 m im Freifeld durchfiihren.
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Drehmomentiiberprifer

Run down adapters

Der Run Down Adapter (RDA) ist ein Schraubensimulator entwickelt fiir das einheitliche und zuverlissige Lesen von
Drehmomenten von Drehmomentprifwerkzeugen mit Motorantrieb.

Der RDA reduziert den Aufprall und die irreguldren Spitzenwerte, welche die Wiederholbarkeit beeinflussen. Jeder RDA hat
einen wirksamen Drehmomentmessbereich und bietet wiederholbare Drehmomentmessdaten, wenn sie in ihrem geeigneten
Messbereich benutzt werden.

Der Schraubensimulator wird zwischen dem Drehmomentsensor des Centormeter und dem zu (iberprifenden Werkzeug
montiert. Er ist nur fiir eine Bedienung im den Uhrzeigersinn geeignet.

Elektrischer oder
Pneumatischer
Schraubendreher

RDA, um die Aufpralle und
irregularen Peaks zu reduzieren

CENTORMETER
EASY T~
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Statischer Drehmomentsensor

Modelle und Kapazitat

MESSBEREICH QUADRAT HOHE
RDA 10i 0.1 - I Nm 1/4” 63 mm
RDA 25i 0.3-3 Nm 1/4 63 mm
RDA 50i 0.6 - 6 Nm 1/4% 63 mm
RDA 100l I - 12 Nm 1/4% 63 mm
RDA 2501 3-30 Nm 1/4% 63 mm
RDA 50F 6 - 60 Nm 3/8 83 mm
RDA 100F 13 - 105 Nm 1/2 83 mm
RDA 250F 30 - 300 Nm 1/2% 83 mm
RDA 500F 60 - 600 Nm 3/4” Il mm
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Das richtige Modell wahlen

Verfiigbare Modi

Die Produktlinie Centormeter verfiigt iber verschiedene Modi, um alle lhre Drehmomentmesswerkzeuge zu iiberpriifen:

- Tracking Modus: Zeigt die von Ihren Drehmomentwerkzeugen ausgelibte Kraft in Echtzeit an. Dieser Modus ist
hauptsichlich fiir die Uberpriifung von Analog Drehmomentschliisseln und Schraubendrehern geeignet, welche das
Drehmoment ohne Click messen.

- Peak modus: Das ist der am haufigsten benutzte Modus. Es zeigt das maximale auf dem Drehmomentwerkzeug aus-
gelibte Drehmoment (Peak). Dieses Modus ist fiir Drehmomentschlissel, Schraubendreher und Akkuschrauber geeignet.

-Isten Peak: Dieser Modus ist fiir die Uberpriifung von Click/Ratsche Drehmomentschliisseln. Der
Drehmomentiiberpriifer erkennt, wenn der Drehmomentschliissel oder Schrauber seinen Trigger erreicht und speichert

den Wert auch bei Werterhéhung.

- Es ist auch moglich die Centormeter CT und BT zu konfigurieren, sodass Sie einen zweiten Trigger anzeigen.
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Haufig gestellte Frage
Sie finden in der unteren Tabelle Anleitungen bzgl. der Auswahl von passenden Modellen, welche Ihren Bediirfnissen,
Anforderungen und Messbreichen entsprechen.

CENTORMETER EA CENTORMETER CT  CENTORMETER BT

Drehmomente unter 30 Nm Ja Ja Ja
Drehmomente tber 30 Nm Nein Ja Ja

Ich méchte geringe (<2 Nm) und héhe (>10 Nm) 2 Gerite bendtigt | display + | display +
Drehmomentbereiche iiberpriifen 2 Sensoren 2 Sensoren
Ich suche nach einer tragbaren Lésung Nein Ja Ja

Meine Ausristung wird in einer bestimmten Laborabteilung Ja Ja Ja
installiert

Ich méchte Werkzeuge in der Produktion oder am Ja, wenn ausreichender Raum Ja Ja
Arbeitsplatz tiberpriifen

Ich méchte fortschrittliche Uberpriifungen von meinen Nein Ja Ja
Werkzeugen durchfiihren

Ich brauche eine skalierbare Losung fiir die zukiinftigen Nein Ja Ja
Bediirnisse

Eine Datenerfassung am PC ist erforderlich Option Ja Ja

Mein Arbeitsplatz ist begrentzt Nein Ja Nein

Spezifikationen und Eigenschaften

CENTORMETER EA CENTORMETER CT CENTORMETER BT
Messbereich Bis zu 30 Nm Bis zu 600 Nm Bis zu 600Nm
Zusitzlicher Drehmomentsensor  1,5Nm, 3Nm, 6Nm, 12Nm, 30 Nm I,5Nm, 3Nm, 6Nm, 12 Nm, 30 Nm, 60 Nm, 150Nm, 300Nm, 600Nm
Genauigkeit 0.5%v.E 0.5% v.E 0.5% v.E
Auflésung 1/ 10000 I/ 10000 I/ 10000
Messfrequenz 1 000 Hz 1 000 Hz 1 000 Hz
Display 2 Zeile 2 Zeile + Kurve 2 Zeile + Kurve
Modus Track, Peack Track, Peack, Erster Peack Track, Peack, Erster Peack
Drehmomentrichtung In den und gegen den Uhrzeigersinn In den und gegen den Uhrzeigersinn In den und gegen den Uhrzeigersinn
Grenze Nein Einstellbar Einstellbar
Speicher Nein 2 000 Werte 2 000 Werte
Leistungsdauer 8 Stunden 8 Stunden 8 Stunden
Ausginge RS232 RS232 und USB RS232 und USB
Stromversorgung 110V /220V 110V / 220V 110V/ 220V
Software Optional RSIC LAB RSIC LAB Inkl. RSIC LAB Inkl.
Bluetooth Nein Option Option
Datastick Nein Option Option
Kalibrierzertifikat Inkl. Inkl. Inkl.
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CENTORMETER Eigenschaften

Kapazitat und Model

EASY MODELLES CT UND BT SENSOREN QUADRAT
0.6 Nm - SPIP CMV/TH 0.6 1/14”
1.5 Nm CENTORMETEREA 1.5 SPIP CMV/TH |.5 1/4”
3 Nm CENTORMETER EA 3 SPIP CMV/TH 3 1/4”
6 Nm CENTORMETER EA 6 SPIP CMV/TH 6 1/4”
12 Nm CENTORMETER EA 12 SPIP CMV/TH 12 1/4”
30 Nm CENTORMETER EA 30 SPIP CMV/TH 30 1/4”
60 Nm - SPIP CMV/TH 60 3/8”
150 Nm - SPIP CMV/TH 150 112
300 Nm - SPIP CMV/TH 300 172”7
600 Nm - SPIP CMV/TH 600 3/4”
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WINDILOG

Unsere internationale Lieferanten

Agypten Finnland Niederland Singapur

Argentinien Griechenland Norwegen Spanien

Australien Indien Osterreich Thailand

Brasilien Indonesien Peru Tschechische Republik
China Iran Portugal Tunesien

Kolumbien Israel Rumanien Tiirkei

Danmark Italien Russland Ungarn

Deutschland Koreanische Republik Schweden Venezuela

Estland Mexiko Schweiz Vereinigtes Konigreich

Zentrale und
Produktionsstandort
in Frankreich

Produktion®und
Kundenservice
Amerika

DREHMOMENTUBERPRUFUNG
CENTORMETER

STANDORT DEUTSCHLAND

ANDILOG Technologies

BP 62001 IB Walther - Andilog
13845 Vitrolles Cedex 9

France

kontakt@andilog.com Willy-Brandt Strasse 4
www.andilog.de 97215 Uffenheim
CERTIFICATION
Zertifiziere1SO 9001 : 2008 Tél. : +33 820 888 202 Tél. : +49 (0) 9842 936 963 0
Fax : +33 820 888 902 Fax : +49 (0) 9842 936 963 3




